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EKO@KOM Co pozaduje PPWR?

MA TO SMYSL, TRIDTE ODPAD!

* VSechny obaly recyklovatelné (tfidy A,B,C, omezeni a zakazy uvadéni,,C“ na trh...).

* Minimalizace objemu a hmotnosti oballi (prazdny prostor max. 50%, cile pro staty na
snizovani obalového odpadu...).

* Povinny podil recyklatu v plastovych obalech (podily se liSi podle typl oball, az 65% v r. 2040)

« Zakazy vybranych obalovych formatul (zejména stravovani, ubytovani, doprava).

* Povinné opakované pouzitelné a pouzivané vybrané prodejni, skupinové a prepravni obaly.
* Povinné harmonizované znaceni a poskytovani informaci na obalech (zakaz lhani).

* Povinné cile na vSe mozné, zvysovani sbéru, snizovani produkce...% % %

* Existuje harmonogram, vCetnée zavadeéni provadécich pravidel, stihne se?

Vétsina cilu plati od 1. 1. 2030.




EKGAKOM Design for recycling

MA TO SMYSL, TRIDTE ODPAD!

* Cil je zfejmy, jen produkce recyklovatelnych obalii umozni vysoce kvalitni recyklaci.

 Tridy recyklovatelnosti obala (A =95 %, 95 % <B >80 %, 80 % < C =70 %).

* Jedna se 0 % hmotnostni!

* Méné nez 70 % = nerecyklovatelné, nesmi se uvadeéet na trh.

* VV budoucnu se zakaz rozsirii na,, C“.

* Bude se v prvni fazi stanovovat podle hmotnosti jednotlivych komponent prazdného obalu.

* V druhé podle souladu obalu s recyklacnim tokem, podminkou bude recyklace ve velkém
méritku (RaS).

* Tridy zlistanou stejné, jen se zméni pravidla pro jejich stanoveni.
* Hodnoceni bude probihat pomoci technickych norem, které se momentalné pripravuji v CEN.

joen



EKCP)KOM
MA TO SMYSL, TRIDTE ODPAD!

Design for recycling — normy

@ CEN/TC 261/SC 4/WG 10 N 685
‘

CENITC 261/SC 4/WG 10 "Design for recycling for plastic packaging products.”

Convenor: Colard Vincent M.

(CEN Enquiry draft) Packaging — Design for recycling of plastic packaging —
Part 6

Document type Related content Document date Expected action
Project: 00261512 - prEN 18120-6
Project / Draft Ballot: Consultation - Design for 2024-09-23 VOTE by 2024-12-12

recycling - Part 6 (restricted access)
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ExceKom Design for recycling - normy

MA TO SMYSL, TRIDTE ODPAD!

Zakladni myslenka: ,,Recyklovatelnost obalii je kombinaci péti parametri“;
* Obal je navrzen v souladu s recyklaci,
* sbira se v systemu sbéru obalovéeho odpadu, B
* je schopny dotridéni,
 je schopen recyklace, @@@
* vznikly recyklovany material je vyuzitelny v nové aplikaci. y




ExceKom Design for recycling - normy

MA TO SMYSL, TRIDTE ODPAD!

* Pro vSech 22 skupin oball m3 existovat technickda norma do konce roku 2025.
» Tvori je nékolik pracovnich skupin tvorenych zastupci ruznych oboru.
* Pro vSechny skupiny je to orisek, pro nékteré velky (biodegradabilni, keramické....)

Zameéreni norem
» Cast 1: Definice a zasady pro design pro recyklaci oballi (obecnd pouZivana kritéria).

Cast 2: Proces hodnoceni recyklovatelnosti obald (obecny popis, jak to bude fungovat).
Cast 3: Proces hodnoceni tfiditelnosti obalti (podrobny popis postupu hodnoceni).

Guidelines DfR pro konkrétni typy oball (navod na spravné navrhovani obal().

Proces hodnoceni recyklovatelnosti konkrétniho obalu (podrobné postupy a procesy pri
hodnoceni konkrétnich typu obalu).

Kazdy typ obalu tak ma dvé konkrétni normy + dalsi obecné.




EKC@KOM Recyklace materialt — zakladni potize

MA TO SMYSL, TRIDTE ODPAD!

Kontaminace recyklatu - aditiva, zbytky potisku, lepidel, materidly uzavéru, etiket a pridatnych
prvku, zbytky obsahu, prach... Opakovanou recyklaci se kontaminace muze zvysSovat...

Kontaminovany recyklat ma omezené moznosti vyuziti, v nékterych pripadé nulové.

Napt. pro food-contact recyklaty je pritomnost kontaminantu zasadni.

Separace kontaminantl zdsadné zvysuje vyrobni naklady (energie, voda, chemie, vymét...).

e Ztrata materidlu - nespravné dotridéni (NIR nedetekovatelné barvy, metalizace...) = ztrata.
- pri separaci komponent obalu se odstrani minoritni material = ztrata.
- pfi separaci komponent se odstrani i hlavni material (napf. pevné | ‘
prilepené etikety, neoddélitelné komponenty) = ztrata.
» Zbytkovy obsah — kontaminace recyklatu, vyrobniho procesu, ztrata materialu
(aromaticka chemie, silikon, zbytky potravin atp.)




EKCP)KOM
MA TO SMYSL, TRIDTE ODPAD!

Design for recycling - Guidelines

Guidelines DfR pro konkrétni typy obalu

Vychazi z konstrukcénich parametri obalu — stejné pro vSechny materialy.
Kazdy prvek se hodnoti samostatné.

Systém semaforu.
Bud' konkrétni limity,

ré

nebo obecna prohlaseni.

Uzavéry a jejich soucasti ————

)

NN

Barevnost —E

Lepidla

Etikety, stitky
a potahy

SUP RO L

Slozeni materialu

Inkousty a potisk

Vyprazdnitelnost



EKc@KoM Design for recycling - Guidelines

MA TO SMYSL, TRIDTE ODPAD!

Co se nejvic resi v guidelines?
* Clenéni ve sloupcich formou semaforu.

* V zeleném jsou akceptovatelné prvky a prisady, v oranzové obvykle limity pro konkrétni
latky, v cervené pak nezadouci parametry.

e Barvy a aditiva, které méni vlastnosti plivodniho materialu, nebo ho kontaminuiji.

* Bariéry — druhy, formy, aplikace, které kontaminuji recyklat.

* Etikety, stitky, potahy — resi se velikost plochy, pouzité materialy a lepidla.

 Lepidla — velka neprobadana oblast, neustale se testuje.

* Obecné nevhodné designy — malé rozméry, sitky, tlakové nddoby, neoddélitelné prvky...
 Vyprazdnitelnost obalu — eliminace nezadoucich zbytkd obsahu, vypocet ETE (easy to empty).

 Kompatibilita s recyklaci — bud'|ze komponent zpracovat spolecné s hlavnim materialem, nebo
|ze snadno a beze zbytku oddélit (etiketa x hlavni material, lepidla, uzavéry....).

* Vystupem je hodnotici protokol.



EKC@)KOM

MA TO SMYSL, TRIDTE ODPAD!

Design for recycling - Guidelines

Tabulka 5: Vliv jednotlivych parametri na sklenéné obaly (plati pro ldhve, ddzy a sklenice)

S vyhradami

Etikety a stitky

Lepidla

Uzavéry

embosovani nebo ryti

Bez vyhrad
Parametr + -
Material Standardni
sodnovipenaté obalové
sklo
Provedeni Standardni konstrukce
obalu s uzavérem
Barevnost Nebarvene Lehké barvy, zelen3,
hnéda véetné jejich
odstindm, pfechodové
barvy, odstiny &iré
Prisady
Specialni prvky
Potisk Bez potisku, Co nejmen3i potisk

doporuéenymi barvami®
Dobre oddélitelné
plastové a papirové
etikety pevné za mokra,
max. 50 % plochy obalu
Ve vodé rozpustna

Snadno oddélitelné
z plastd, Zeleza a
hliniku.

1. Evropska sdruZeni zabyvajici se recyklovatelnosti doporuéuji pro potisk obald barvy vyhovujici doporucenim EuPIA

SloZite konstrukce s
neoddélitelnymi
nesklenénymi prvky,
metalizované povrchy

MNeoddélitelngé, nebo
Epatné oddélitelne
nesklenéné prvky jako
davkovace apod.
Metalické a
nedoporuéené barvy®

Ve vodé nerozpustnd a

neoddélitelna- hotmelty
MNeoddélitelne, lisované,
z Zeleza, hliniku a plastd




EKCE)KOM Design for recycling - Guidelines

MA TO SMYSL, TRIDTE ODPAD!

Idealni obaly tridy ,,A”
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Ekorom  Desjgn for recycling — hodnoceni souladu

MA TO SMYSL, TRIDTE ODPAD!

Co se resi v hodnoceni souladu s recyklacnimi procesy?

Soubor laboratornich testa simulujicich recyklacni tok (dotfidéni a vlastni recyklaci).

Postupy odpovidaji automatizovanym dotridovacim linkam a soucasné mechanické recyklaci.

Popis jednotlivych testl, véetné pripravy vzorkud, nastaveni stroji a hodnoticich parametrda.

Vystupem je hodnotici protokol.

Nesplnéni parametru snizuje hodnoceni a tfidu recyklace.
Narocné na vybaveni laboratore.

Narocné na zkusSenosti laborantd.

Narocné na cas.

Narocné na finance.

Testuje se tak vliv novych materiadli => zména normy.
Normy budou ,,zivé“.

Results will be summarized in one table, following the template below:

Compaction  Sieving |

The colour of the bow depends on the results of the test (red = fail; orange = some issues; green = passed).

In any case the sorting efficiency is lower than 50% the tests are failed, and the packaging is disqualified for
recyclability.

The below table summarize the test results and should guide the applicant and the auditor in the interpretation of the
results.

Table 4: Sorting efficiency results

o - Penalti

Sorting efficiency tontamination in Test Results Penalties (rate)
another mono-stream (classes)

=80% =10% Passed
= B80% = 10% Passed 1 -10%
T0-80% =10% Passed 1 -10%
T0-80% = 10% Passed -2 -30%
50-70% =10% Passed 2 -30%
50-70% = 10% Passed 3 -50%
50-70% >20% Failed Disqualified Disqualified



Ekorom  Desjgn for recycling — hodnoceni souladu

MA TO SMYSL, TRIDTE ODPAD!

Kompatibilita s recyklacnimi procesy

Priprava vice vzorkt v riznych koncentracich + vzorek kontrolni.

Provadi se v laboratorich, protoze i recyklatofi maji vlastni laboratore a testuji si vzorky.

Nachystaji se stroje odpovidajici bézné recyklaci, vcetné otacek, velikosti rotoru, teploty
vody...

Hodnoti se vznikly recyklat a vsechny jeho relevantni parametry se porovnavaji s hodnotami
primarniho materialu.

D3 se opét testovat vliv jednotlivych komponent - aditiv, barev, lepidel, oddélitelnost....




Ekorom  Desjgn for recycling — hodnoceni souladu

MA TO SMYSL, TRIDTE ODPAD!

Triditelnost (zachytitelnost obalu na automatizované lince).

* Definovany pocet kusuli se smichd s referenénim odpadem
a pusti se na linku. Resi se i pfipadna zména tvaru — zmackani. B
* Na jednotlivych vystupech z linky se sleduje, kde se obal objevi. P
* Musi se objevit na ,,spravnych mistech”. -~
« Spodita se mira spravného zachyceni - alespori 80 %. e — = -
- D4 se tak testovat i vliv jednotlivych komponent na tfiditelnost | LA
(napf. etikety, velikost obalu, povrchové upravy, barvy...). —** e~
* Provadi se na realnych zafizenich (jsou mezi nimi rozdily). 0
po cam
- Ell
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Ekorom  Desjgn for recycling — hodnoceni souladu

MA TO SMYSL, TRIDTE ODPAD!

Test vyprazdnitelnosti
» Zbytkovy obsah obecné zatézuje recyklaci a snizuje jeji vynos.
» Zpracovatel si chce koupit material k recyklaci, nikoliv k vyhozeni... Kazdému vadi néco jiného.
* Easy-to-empty test, testuji se standardnim zptisobem vyprazdnéné obaly.
* Optimalni je ETE 0 - 10 %, akceptovatelné 15 %... ale stale se to resi...
* Vtomto konkrétnim pripadeée byl index ETE = 8 %.
* Ale realné si zpracovatel koupil 6,5 g plastu a 7,5 g obsahu!

(m - m
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EKO@KOM Design for recycling — vliv znaceni

MA TO SMYSL, TRIDTE ODPAD!

Ambici PPWR je vytvoreni jednotného systému znaceni napric EU od roku 2028

Systém piktogramul na obalu by mél odpovidat piktogramim na sbérnych nadobach.

Mélo by to ulehcit spotrebiteli v orientaci.

Harmonizované znaceni oballi, materidlové znacky, opakované pouziti, podil recyklovaného
obsahu, nebo bioslozky.

Resi se barevnost piktogramd, snad bude staéit jen éernobilé provedeni?

QR koédy pravdépodobné dobrovolné, jako alternativa k poskytovani povinnych informaci.
« Zpusob a mira potisku ale maji vliv na DfR!

ilustrativni foto




EKO@KOM Design for recycling - zavéry?

MA TO SMYSL, TRIDTE ODPAD!

e Vybér a navrh obalu bude mnohem slozitejsi.

Pri vybéru obalu se bude muset zvazovat mnohem vice dopadu nez doposud - PPWR, EUDR,
1616/2022, Green Claims, ESG?

Nejen materialy, ale zpUsoby uziti a dalSi nakladani s obalovymi odpady.

Bude treba myslet nejen jako technolog, obalar, marketér, ale také jako recyklator a pedagog
(papir x opakovana pouzitelnost x kompostovatelnost?) nebo (plast pro styk s potravinami x
recyklat pro styk s potravinami x biodegradabilita x recyklovatelnost?)

Bude treba splnit mnohem vice parametru, které se navic budou v case ménit (napf. zvysujici
se podil recyklatu).

Bude nezbytna podrobna dokumentace.
V soucasné dobé existuje urcitd mira nejistoty, chybi rada dulezité legislativy.

Bude to klast vétsi naroky na zameéstnance (odbornost, specializace, odolnost vUci
prodejclim...), ale pravdépodobné také na robustnost IT systémd...

Dostupnost a cena materialti? Zména prodejnich nastroju?



EKcEKOM Design for recycling - napovéedy

MA TO SMYSL, TRIDTE ODPAD!

Obecna a podrobna doporuceni je mozné jiz nyni nalézt v odbornych guidelines, pri tvorbé

norem se z nich ¢erpa... a neustale se testuje!

https://www.cepi.org
https://4evergreenforum.eu

https://ecr-austria.at RecyClass
https://recyclass.eu

Corrugated Packaging
Recyclability Guidelines
Design for circularity

RECYCLASS
DESIGN BOOK

A STEP-BY-STEP GUIDE
TO PLASTIC PACKAGING
RECYCLABILITY

CIRCULARITY BY
DESIGN GUIDELINE FOR
FIBRE-BASED PACKAGING

NAVRHY OBALU

LOKALNI DOPORUCENI
I YKAJICI SE NAVRHO OBALU
PRO OBEHOVE HOSPODARSTVI




EKGEKOM Dékuji za pozornost

MA TO SMYSL, TRIDTE ODPAD!

martin.lochovsky @ekokom.cz




Narizeni Komise (EU) 2022/1616

z6 tne 15. zari 2022 o materialech a predmetech
z recyklovanych plastu urcenych pro styk s potravinami

David Lukac

EKC@)KOM



POZADAVKY NA OBSAH PLASTOVEHO RECYKLATU

2025

25 % v PET lahvich

2030

30 % ve vSech plastovych
napojovych lahvich

30 % v PET contact-sensitive
obalech

10 % v ostatnich contact-
sensitive obalech

35 % ve vSech ostatnich
plastovych obalech

2040

65 % ve vSech plastovych
napojovych lahvich

50 % v PET contact-sensitive
obalech

25 % v ostatnich contact-
sensitive obalech

65 % ve vSech ostatnich
plastovych obalech

SUPD: ¢l. 6

PPWR: ¢l. 7

PPWR: ¢l. 7




NARIZENI 2022/1616

stanovuje pozadavky na vyrobu materialli z recyklovanych plast(l, které maiji pfichazet do styku s potravinami (tzv.
food-contact materials, FCM)

definuje celou fadu povinnosti napfi¢ celym vyrobnim fetézcem — véetné pozZzadavki na oddéleny sbér, dotfidéni a
recyklaci plastovych obali

definuje fadu novych pojmu, které mohou byt pro odpadare mirné zavadéjici, ale pro spravné pochopeni pozadavkUl
narizeni jsou zasadni

Pro ucely tohoto nafizeni se pouziji rovnéz tyto definice:

,odpad*, ,komunalni odpad®, ,nakladani s odpady*, ,,sbér*, ,,opétovné pouZiti*, ,recyklace” a ,,nikoliv
nebezpecny odpad® ve smyslu ¢lanku 3 smérnice Evropského parlamentu a Rady 2008/98/ES (tj. Ramcova

smeérnice o odpadech)

pozadavky na certifikaci dle ¢lanku 6 plati od 10.10.2024



)" 4 V 4
A 4 ).V 4 - ” ) 4
: Pozadavky na sher a predzpracovani
|

1. Provozovatelé zafizeni pro nakladani s odpady, ktefi jsou zapojeni do dodavatelského retézce vstupu v podobé plastd, zajisti, aby sebrany
plastovy odpad splrioval tyto poZadavky:

a) plastovy odpad pochdzi vyhradné z komunalniho odpadu nebo z maloobchodniho prodeje potravin ¢i jinych potravinafskych podnikd, pokud byl uréen a pouZivén
pouze pro styk s potravinami, véetné odpadu vyfazeného z recyklaéniho programu v souladu s ¢l. 9 odst. 6;

b) plastovy odpad pochdzi pouze z plastovych materiali a pfedméti vyrobenych v souladu s nafizenim (EU) ¢. 10/2011 nebo materidli a pfedmét( z recyklovanych
plasti vyrobenych v souladu s timto nafizenim;

c) plastovy odpad podléha tridénému sbéru;
d) pfitomnost plastovych materiali a pfedmétd odliSnych od plastd, pro které je dekontaminacni proces uréen, véetné uzavérd, oznaceni a lepidel, jinych materiald
a latek a zbytkd potravin, je omezena na Uroveri stanovenou v poZadavcich na vstup v podobé plasti poskytnutych recyklatorem a neohroZuje dosahovanou miru
dekontaminace.

2. Pro ucely odst. 1 pism. c) se plastovy odpad povaZuje za sebrany tfidénym zpusobem, je-li splnéna néktera z téchto podminek:

a) sestdvd pouze z plastovych materialt a pfedmétd splriujicich poZadavky odst. 1 pism. a) a b), které byly sebrany tfidénym zptisobem za tc¢elem recyklace z
jakéhokoli jiného odpadu;

b) sbird se spole¢né s jinymi sloZzkami obalovych odpadd v ramci komunélniho odpadu nebo s jinymi neobalovymi plastovymi, kovovymi, papirovymi &i sklenénymi
sloZzkami komunalniho odpadu sbiranymi oddélené od zbytkového odpadu za uéelem recyklace a jsou splnény tyto podminky:

i) vramci daného sbérného systému se sbira vyhradné ,,nikoli nebezpecny“ odpad;

ii) sbér odpadu a nasledné tridéni jsou koncipovany a provadény takovym zplsobem, aby se minimalizovala kontaminace sebraného plastového odpadu jakymkoli plastovym
odpadem nesplriujicim poZadavky odst. 1 pism. a)’a b) &i jinym odpadem;

3. Plastovy odpad se po celou dobu sbéru a predzpracovani kontroluje prostrednictvim systému zabezpecovani jakosti. Systémy zabezpecovani
jakosti:

a) zajistuji plnéni podminek a poZadavk( stanovenych v odstavcich 1 a 2;

b) zajistuji sledovatelnost kaZdé jednotlivé SarZe aZ do okamZiku prvniho tfidéni sebraného plastového odpadu a

c) jsou certifikovany nezavislou treti stranou.

Cldnky 4, 5, 6 a 7 nafizeni Komise (ES) & 2023/2006, jakoZ i bod B prilohy uvedeného nafizeni se pouZiji obdobné ve vztahu ke sprévné vyrobni
praxi, systémium rizeni a zabezpecovani jakosti a prislusné dokumentaci.




CLANEK 6: odstavec 1

* bod b) odkazuje na obecné pozadavky Narizeni o materidlech a predmétech z plasti urcenych pro styk s
potravinami

* odpadafi nemusi nijak prokazovat soulad recyklovanych vyrobkt s timto nafizenim — mé se za to, Ze recyklované
vyrobky, které ,,proSly trhem® jsou v souladu (resp. jejich soulad je kontrolovan dle Nafizeni 10/2011)

* definice ,tfidéného sbéru® pro ucely tohoto nafizeni uvedena dale v odst. 2 ¢lanku 6


https://eur-lex.europa.eu/legal-content/CS/TXT/?uri=CELEX:02011R0010-20230831
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/CS/TXT/?uri=CELEX:02011R0010-20230831

CLANEK 6: odstavec 2

odpady (druhotné suroviny) dotfidéné z SKO jsou vylouc¢ené: nespliuji podminku ,,...oddélené od zbytkového
odpadu za ucelem recyklace...”

v rdmci tfidéného sbéru v CR nejsou nebezpedéné odpady sbirdny (obéantim jsou pravidelné poskytovany potiebné
informace a pokyny)

michani odpadu je obecné zakazano, takze je vyhovéno pozadavku na minimalizaci kontaminace

je ovSem potreba zabranit michani odpadu, u néjz je prokazan sbér v souladu s pozadavky Nafizeni, s odpadem, u
néjz soulad prokazan neni (tj. napt. primyslové odpady ze specifickych zdrojt)



CLANEK 6: odstavec 3

* povinnost certifikace plati od 10. fijna 2024

e podle neformalniho vyjadreni EFSA nema byt pfi kontrolach vyZzadovano, dokud nebude existovat uznavané
certifikacni schéma

 certifikovany maji byt Systémy zabezpecovani jakosti— nikoli nutné jednotliva zafizeni nakladajici s odpady
« certifikacni schéma pro dotfidovani vyviji RecyClass

* je pfedpokladano, Ze v fetézci nakladani s odpady bude ndvazné nebo i paralelné fungovat vice Systému
zabezpecovani jakosti (napf. jeden pro tfidény sbér a dalsi pro dotfidovani)

* neexistuji zadné dalsi oficialni dokumenty, které by vysvétlovaly, co se presné pozaduje



clanek 6, odstavec 3, pismeno b)
zajistuji sledovatelnost kazdé jednotlivé Sarze az do okamZziku prvniho tridéni sebraného plastového odpadu

» sledovatelnost se predpoklada ve smyslu chain-
of-custody

* kazdy jednotlivy ¢lanek fetézce musi byt
schopny prokazat, od koho odpady pfijal a komu
je predal

* neninutné, abyvznikla jedna velka databaze, ve
které bude sledovan pohyb kazdé jedné Sarze,
baliku apod.

* testovani sledovatelnosti ovSsem bude
pfedmétem certifikacnich audit(

c¢lanek 2, odst. 3, bod 20:

Lsarzi“ se rozumi uréité mnoZstvi materialu téze
kvality, které bylo vyrobeno s vyuZitim stejnych
vyrobnich parametrd v urcité vyrobni fazi, je
uskladnéno a izolovano zpusobem vylucujicim jeho
smichani s jinymi materialy ¢i kontaminaci a je jako
takové oznaceno jedinym vyrobnim Cislem

* Sarze definovana pouze vagné

» kazdy si mGze velikost Sarze zvolit podle
vlastniho uvazeni

* Sarze ovSem musi byt jednoznacéné
identifikovatelna a trasovatelna, oddélené
skladovana atd.

* pokud bude Sarze pfilis velka, pfi nutnostijejiho
stazeni hrozi ztrata velkého mnozstvi materialu

* pokud bude Sarze pfiliS mala, administrativnia
technicka zatéz se bude nasobit

* za prvnitfidénije povazovano prvni dotfidéni po
oddéleném sbéru (tj. prvni dotfidovaci linka)

Clanek 5 stanovuje poZadavky na oznacovani
sarzi, nicméné az ve fazi dekontaminace a
dale.

Provozovatel dekontaminacniho zafizeni mize
poZadovat specificky pristup k
oznacovani/tvorbé sarZi po svém dodavateli
materialu (tj. po dotfidovaci lince), aby byl
schopen je trasovat a dokladat.




SYSTEMY ZRBEZPECOVANI JAKOSTI

* neexistuji jakékoli podrobné;jsi pokyny, které by specifikovaly, jak ma vypadat proces certifikace systému
zabezpecovani jakosti

» s ndvrhem musi pfijit ten, kdo zadé EFSA o povoleni jednotlivych recyklacnich procesu - tedy ,vyvojar
dekontaminacniho procesu*

* aktualné vyviji pouzitelné certifikacni pozadavky (auditni schéma) pro fazi dotfidovani spolecnost RecyClass
* vtomto schématu se musi nechat certifikovat kazda dotfidovaci linka samostatné
* vyvijené schéma je konzultovano pfimo s EFSA —ta prislibila, Zze ho nasledné bude akceptovat

* neni zakazano vyvinout a pouzivat jiné schéma, ale musi existovat nékdo, kdo ho bude schopny a ochotny nezavisle
certifikovat (tj. akreditovany certifikacni organ)

* nafizeni ovSsem nerika, ze certifikované maji byt primo dotfidovaci linky — certifikované maji byt systémy
zabezpecCovani jakosti



AUDITNI SCHEMA: ve vyvoji

vztahuje se na dotfidovani (po-)spotrebitelskych (post-consumer; ve smyslu post-market) plastu

e specifikuje ovSem, Ze se smi jednat pouze o komunalni odpady
*  bude mozné zahrnout odpady podobné komunalnim?
* pozaduje vytvoreni a evidenci Sarzi napfi¢ procesem dotfridéni
* vystupni Sarze musi byt vysledovatelné ke vstupnim ,,skupinam obci“
* nemusi byt nutné oddélené skladované na vstupu
* sledovatelnost musi byt pfi auditu prokazana

* musi byt oddélené skladovany a zpracovany materialy, které pochazi z certifikovanych sbér(l, od materiall, které z téchto
sbérl nepochazi (tj. napf. z SKO, priimyslovych zdroji nebo od Zivnostnik()

« stanovuje pozadavky na vedeni evidence a dokladani zdroje odpadu

e stanovi minimalni pozadavky na technické vybaveni linky (napf. certifikovana vaha s pravidelnou kalibraci)
e stanovi minimalni pozadavky na odbornost personalu

* musi byt vedeno skladové hospodarstvi

* musi byt nastaven systém kontroly kvality vystupnich balik( prostfednictvim pravidelného vzorkovani



PROKAZANI OBSAHU NON-/FOOD-CONTACT
MATERIALU

e vsoucasnosti nafizeni pfimo povoluje pouze jedinou technologii: pospotfebni mechanickou recyklaci PET

e ostatni recyklacni technologie budou muset projit specifickym povolovacim procesem, az o to nékdo (vyvojar
dekontaminacniho procesu) pozada

* pro povolenou technologii recyklace PET je stanovena podminka, kterou je mozné oCekavat i u dalSich technologii:

» Specifikace vstupu v podobé plastu: pouze spotrebitelsky PET odpad obsahujici nejvysSe 5 % materialu a predmétd, které byly
pouZity ve styku s nepotravinarskymi materialy Ci latkami

* tento pozadavek znamen4, Ze je nutné v dodavatelském fetézci sledovat pomeér tzv. food-contact a non-food plasti
* ve vystupnim baliku PET musi nékdo stanovit procentualni podil non-food materialt

* dotfidovaci linka a recyklator musi uzavfit dohodu, kdo z nich to bude stanovovat

« zpUsob stanoveni neni definovan, ale musi byt prokazana jeho spolehlivost

* obdobné bude pravdépodobné nutné stanovovat obsah non-food materiall i u dalSich plast( uréenych k food-
contact (nebo contact-sensitive) recyklaci



Ing. David Lukac

feditel odd. rozvoje systému E K o OK o M

lukac@ekokom.cz
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PODMINKY
A TECHNOLOGICKE MOZNOSTI
PRODUKCE VYSOCE KVALITNI
DRUHOTNE SUROVINY

Ing. Petr Balner, Ph.D.

A ODPADOVE KOMPETENCE



PREDPOKLAD VYVOJE PRODUKCE TRIDENYCH ®
PLASTOVYCH ODPADU
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Plan odpadového hospodaistvi Ceské republiky na obdobi 2025-2035



DOTRIDENI VYUZITELNYCH PLASTOVYCH ODPADU (B

Ruéni tfidict linky Automatizované tridici linky

Zpracované mnozstvi
Pocet a mnozstvi tridénych
frakci

Efektivita
Kvalita
Naklady

Znamé
projekty

Problémové materialy

@ Feeding of unsorted materfal
@ Spektrometer scanner
@ Separation chamber

3D — duté plasty

* Malé jednotky,

* Materialy pokryté etiketou

* Rozpoznani jednotlivych polymer(
2D — Fdlie

* Malé jednotky,

* Rozpoznani jednotlivych polymer(




TECHNOLOGIE POUZIVANE NA TRIDICICH LINKACH

a——— = Unava nestabilni vykon

Eozpozn?n[ryaru, bart,a;/, —— Neschopnost rozpoznat material
ozpoznani limitovaného mnozstvi vyrobkii | p 4ok tvard
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Balisticky
separator
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c vs v s 2 (10 o , , , .,
o = Tridéni magnetickych kova a vzdalenosti od dopravniku s materidlem
S = Stabilni vykon v zavislosti na nastaveni = V pFipadé tfidéni kovl z dopravniku
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ZAKLADNI SCHEMA LINKY SAKO BRNO

Technologie

@ Moznost ruéni separace

VSTUP

Multikomoditni sbér, plast, kovy,

—

napojovy karton

a davkovacéem

Zjevné neéistoty / |

prostor / plosina pro

------------- kontroltl necistot

Podsitna frakce

| ZEVO I:

|:| Vyseparované komodity mono material

|:| Vyseparované komodity pro Gpravu a rec. smésnych plastl

—» Vymét

Nasypka s trhacem

Nadsitna frakce

<50 mm Bubnova >350 mm
separace
Stredni frakce
50 — 350 mm
Podsitna frakce
<50 mm istick 3 2D - -
________ Balisticka Opticka
separace separace
301 !
Rec

Fe separator

e

v

Opticka separace

v v

v

A 4

v

v v

Opticka separace

A 4

v

1
1
1
1
1
1
1
1
i Opticka separace
1
1
1
1
1
1
1
L

nonFe separator

!

ZEVO

DPE barevné

. LDPE C|re/b|Ie

DPE barevné

Kabina
ru¢cniho
dotfidéni

PET modry
. 'HDPE|| PP |
PET zeleny

o=

Rec

Box 11

twdé plasty >35

Box 1 ’(v‘elky) >

Box 2 (velky) f=p!

Box 3

Box 5

HDPE

Box 6

Box 7

Box 8

Box 9

Tetra Pak

Box 10

Lis



Kontinualni
horizontdlni lis

Opticky separdtor

Lisovaci kontejnery na
vymét
@
Balisticky separator
frakce 2D a 3D

SAKO Brno

Separétor nezeleznych kovl
(tzv. eddy current)

Kabina ru¢ni kontroly a
dotFidéni

Zasobnikové
boxy

- ,
Magneticky separator
Zeleznych kovu

Optické separdatory 3D frakce
(délené, tj. celkem 6 separaci)

Nasypka s trhacem
a davkovaéem (40 m3)

| Rotaéni buben
sita 50 [ 350 mm




UCINNOST A KVALITA
DRUHOTNE SUROVINY

Podil na
vystupu z
Cistota Podil na vytiidénych Podil na
Mira zachyceni materialu  |vstupu do linky surovin vstupu z obalu
Dotfidéné komodity: % % % % %
PET c¢ira 97 95 14,8% 28,1 20,5
PET modra + zelena 97 96 4,9% 9,4 6,8
PP duté 90 94 5,8% 11,0 8,0
Napoj. karton 97 89 3,7% 7,0 Gyl
PET mix 98 93 3,7% 7,0 51
HDPE duté 93 93 5,2% 9,9 {2,
Folie LDPE 88 92 10,9% 20,7 1501
Zelez. kovy 99 98 2,5% 4,7 3,4
NezZelezné kovy 92 96 1,2% 2,3 1,7
Celkem 52,8% 100,0 73,0

Cistota materialu je méfena za strojovym tfidénim, PRED RUCNIM DOTRIDENIM

Vyméty (odpad z dotfid'ovani): %

Vymét nadrozmér 9,9%
Vymét 2D+3D 26,2%
Vymét buben 7,4%
Vymét balistika 3,7%
Celkem 47,2%




DOPADY VYROBY DRUHOTNE SUROVINY VE FOOD-CONTACT @
KVALITE

1. Systém sledovatelnosti (traceability) pro vSechny faze zpracovani odpadu, od prijmu odpadu
az po vyrobu druhotné suroviny.
o ldentifikaci pivodu vstupnich odpad( na tfidici linku.
o Evidenci procesu tfidéni a zpracovani.
o Oznaceni vystupnich produktl s vazbou na plvodni Sarzi odpadu.
2. Zajistit, aby byl proces tfidéni navrzen tak, aby spolehlivé oddéloval v dané tridéné komodité materialy
food-contact a non-food-contact.

o Oveérovani, ze tridici proces efektivné odstranuje kontaminanty a v pripadé neshod navrhovat opatfeni pro zajisténi vysoké
kvality produkované druhotné suroviny pro ucely food kontaktu.

3. Pravidelné vzorkovani a systém kontroly kvality vyrabéné druhotné suroviny s ohledem na podil food-contact
a non-food-contact.

4. Periodicka kontrola, zda jsou splnény vsechny pozadavky na vystupni kvalitu.

5. Kazda sarze vyrobenych baliku urcenych k recyklaci pro ucely food kontaktu musi byt dolozena odpovidai
dokumentaci, ktera prokazuje: e

o slozeni materiadlu (podil food-contact a non-food-contact). ’

o dokumentace musi byt k dispozici pro kontrolu prislusnymi kontrolnimi organy.

6. Zajistit certifikaci procest a ovéreni kvality treti nezavislou stranou



VSTUP

Provoz jedné smény je
minimalni mnozstvi
zpracovavaného tridéného
odpadu na vstupu

30 t/sménu, pfi standardnim ¢

vykonu tridici linky 4,5 t/h.
30 tun tridéného odpadu
predstavuje v pridméru navoz
10 az 15 svozovych vozidel.

Po vysypani a naskladnéni
nakladacem do definovaného
prostoru predstavuje 30 tun
plastového odpadu objem
cca 0,8 tis. m3

DOPADY VYROBY DRUHOTNE SUROVINY VE FOOD-CONTACT -

1. SYSTE!VI SLEDOVATELNOSTI (TRACEABILITY)
PRO VSECHNY FAZE ZPRACOVANI ODPADU

Definovani Sarzovatelnosti
tridici Iinky - jedna sména

VSTUPNI MA?ERIAL

B10m*(27 x 10x 3 m)

om {;:Ql:lj

i =
VSTUPNI MATERIAL
810m*(27x 10x 3 m)

m Eb.bn m
T wpm 2WisGmol
© o

o ey

VYSTUP

Oznaceni baliku vyrobenych

druhotnych surovin v dané

sméné

* komodita

» kvalita (kontrola kvality
vyrabéné DS)

* hmotnost

* sména

Evidence ploch na které jsou
ulozeny baliky z dané smény

®
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DOPADY VYROBY DRUHOTNE SUROVINY VE FOOD-CONTACT - @

2. KVALITA DRUHOTNE SUROVINY
PRO FOOD-CONTACT — MANUALNI KONTROLA

PET zelena

V ptripadé zjisténi vyssiho vyskytu kontaminantu
komunikovano s pracovniky zajistujicimi kontrolu
kvality a vytfidovani kontaminantid — pfijata napravna
opatreni

_—: _gupead IIIIIIIII"III
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DOPADY VYROBY DRUHOTNE SUROVINY VE FOOD-CONTACT - @

3. PRAVIDELNE VZORKOVANI A SYSTEM KONTROLY KVALITY
_ VYRABENE DRUHOTNE SUROVINY

Manualni kontrola
po vytFidéni optickym
separatorem

Detail
kelimk

Ostatni PP  Chemie Food kontakt




DOPADY VYROBY DRUHOTNE SUROVINY

VE FOOD-CONTACT KVALITE NA TRIDICI LINKU

Technické dovybaveni linky a v pripadé potreby také stavebni Upravy skladovacich prostor.
Snizeni celkové kapacity tridici linky z dvodu prostojl souvisejici s ¢isténim, vyprazdriovanim zasobnikovych box(, smény apod.

Poskytovani detailnich informaci o svozovych oblastech a svozovych trasach jednotlivych vozidel. Lze predpokladat, Zze ¢ast

dodavatel( nebude z obchodnich dlvod( chtit tyto informace poskytovat a bude nutno technicky fesit skladovani a zpracovani

odpadu, ktery bude na tridici linku navezen a nebudou k nému dolozeny informaci o svozovych oblastech a svozovych trasach
jednotlivych vozidel pro ucely zajisténi Sarzovatelnosti. Lze predpokladat, ze v pripadé kdy bude existovat zastresujici certifikace
pro vSechny nebo vétsinu obci, bude stacit dolozit, Zze odpad pochazi z obci zahrnutych do této zastresuijici certifikace a nebude
tedy nutno zjistovat data o jednotlivych obcich svazenych jednotlivymi svozovymi vozidly.

Rozsifeni evidencniho systému.
Realizace systému pravidelného ovérovani kvality vyrabéné druhotné suroviny pro ucely food kontaktu.

Zajisténi tieti nezavislé strany pro ucely certifikace procesu a kvality.

Je otazkou, zda bude pro tfidici linku ekonomicky efektivni realizovat vySe uvedena opatreni, ktera budou
muset byt realizovana, aby bylo v kone¢ném vysledku dosazeno vyroby druhotné suroviny pro ucely food
kontaktu v radu jednotek procent zpracovavaného odpadu.

®
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TESTY TRIDITELNOSTI OBALU @
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TESTY ) ,,
TRIDI-I:ELNOSTI Priprava vzorku
OBALU A

Pfiprava bézné
v tridéného
plastového
odpadu pro
PROC E s homogenizaci

Homogenizace
vzorku a simulace
lisovani

= el

[UFELE

h 4

Testovani
prichodu vzork
jednotlivymi
technologiemi,
Ci test prachodu
celou linkou




TESTY TRIDITELNOSTI OBALU
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TESTY TRIDITELNOSTI OBALU @

RecyClass |RECOGNISED SORTING CENTERS

Industrial & pilot-scale sorting lines
in 7 countries

Q Circpack ‘
a H| TF " Svensk

xZPIasl:al:ewmmng -
: e
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national test centre
circular plastios

QcC RIH (u I‘]H r recognition)
NIR sorting equipment

Q CSI (under recognition)




DEKUJI
ZA POZORNOST

Ing. Petr Balner, Ph.D.

+420 602 736 798
Balner@crok.cz

WwWWW.CROK.cz

CROK

CENTRUM RECYKLACNI
A ODPADOVE KOMPETENCE
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